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TATNING FOR ISQSTATPRESS 



Uppf inningens omr&de 

Foreliggande uppfinning hanfor sig till en tatning 
for ett avtagbart lock vilket ar avsett att tillsluta en 
5 tryckkammare i en isostatpress . Tatningen ar anbringbar 
sa att det mojliggor tatning mellan locket och en 
tryckkammarvagg . Uppfinningen hanfor sig aven till ett 
forfarande for tatning av ett aidant lock, och till en 
isostatpress, ett lock, en tatningshallare samt en 
10 anvandning av en tatning for tatning av ett lock, 

Teknisk bakgrund 

I varmisostatpressar infors en produkt i en 
cylindrisk tryckkammare som sedan fylls med gas under 

15 hogt tryck (t.ex. 2000 bar) och med hog tempera tur (t.ex. 
500 °C) . Den varma gasen utsatter produkten for 
isostatisk, dvs« likformig hogtrycksbehandling, vilket 
innebar att produkten uts&tts for lika tryck fran alia 
sidor. Exempel p& tillampningar inom varmisostatpressning 

20 ar sintring av diamantverktyg, packning eller 
komprimering av metal 1- eller kerampulver m.nu 

Efter det att amnet eller produkten som skall 
tryckbehandlas har inforts i tryckkammaren tillsluts 
denna med ett lock. Locket ar vanligtvis forsett med en 

25 runtomg&ende huvudt&tning och en eller flera 

sekundartatningar i form av konvektionsbegransande 
tatningsringar (en tatningsring kan racka beroende pa 
tryck/temperatur) . Tatningsringarnas funktionar bland 
annat att skydda huvudtatningen . Utan dessa skulle den 

30 heta gasen lacka upp till huvudtatningen och branna 

sonder denna- Forutom tatningsf unktionen tjanar de aven 
till att avleda varme till den anliggande 
presskammarvaggen . 
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Varje tatningsring ar utformad som en oppen ring med 
tva andar. Andarna ar forsedda med hakar som kan bringas 
i ingrepp med varandra for att sluta ringen. Nar man tar 
bort locket fr&n tryckkammaren far tatningsringen inte 
5 hoppa av och ar darfor konstruerad med begransad 

f jadring. Tatningsringen ar gjord av gjutjarn och aven om 
den har begransad fjadring, ar f jadringen tillracklig for 
att den skall anpassas till den cylindriska tryckkammar- 
vaggens diameter som utvidgas under trycksattning. 

10 Ett problem med den traditionella tatningsringen har 

upptackts vid montering och demontering, sasom vid 
inspektion av eventuell sprickbildning eller borttagande 
av smuts. Tatningsringens hakar, vilka alltsa kan sagas 
astadkomma ett snapplas, g&r latt av vid montering och 

15 demontering, eftersom stora krafter behovs for att fa 

ihop och/eller sara dessa. Dessutom ar tatningsringar av 
detta slag dyra att tillverka. 

Sammanf attning av uppfinningen 
20 Ett andamal med uppfinningen ar att cistadkomma en 

tatning som loser problemet med montering och demontering 

av den traditionella tatningsringen. 

Ett annat andam&l med uppfinningen ar att astadkomma 

en tatning som ar billig och enkel att tillverka. 
25 Annu ett andamal med uppfinningen ar att Astadkomma 

en press, ett lock och en tatningshallare som enkelt kan 

tatas . 

Ytterligare ett andam&l med uppfinningen ar att 
Astadkomma ett enkelt forfarande for tatning av ett lock 
3 0 till en isostatpress. 

Dessa och andra andamal som kommer att framgA av den 
foljande beskrivningen uppnas medelst en tatning, ett 
forfarande, en isostatpress, ett lock, en tatningshallare 
och en anvandning av en tatning Set som def inieras i de 
3 5 medfoljande patentkraven . 

Enligt en aspekt pA uppfinningen astadkommes en 
tatning som innefattar ett tatningsorgan for ett lock 



till en isostatpress, vilket tatningsorgan ar anbringbart 
i en fattning. Locket har ett forsta lage i vilket det 
tillsluter en tryckkammare i isostatpressen och ett andra 
lage i vilket det ar avskiljt fran tryckkammaren. 
Tatningsorganet ar anbringbart i fattningen sh att det i 
namnda forsta lage tatar mellan locket och en 
tryckkammarvagg. Tatningsorganet innef attar atminstone 
tvS. individuella cirkelb&gsformiga segment vilka 
tillsammans bildar en ring nar de ar anbringade i 
fattningen. Ett stopparrangemang &r anordnat att begransa 
segmentens rorelse s& att dessa kvarh&lls i fattningen 
aven i namnda andra lage. 

Till grund for uppfinningen ligger s&ledes en insikt 
otn att det ar mojligt att Astadkomma en god tatning genom 
att, istallet for utnyttjande av en ring i ett stycke, 
uppdela denna s& att den best&r av atminstone tv& 
individuella cirkelb&gf ormiga segment som tillsammans 
bildar en ring nar de ar anbringade i fattningen- Tack 
vare dessa individuella segment &stadkommes en avsevart 
enklare demontering av tatningsorganet an vad som har 
varit mojligt med den traditionella hophakade ringen. 
Kombination med ett stopparrangemang m6jliggor att 
segmenten kvarhcills i fattningen aven nar locket tagits 
bort f r&n tryckkammaren och inget langre begransar 
segmentens radiella rorelse. En tillverkningsmassig 
fordel med utnyttjandet av segment ar att dessa ar 
billiga att tillverka. Segmenten kan t.ex. framstallas 
genom frasning direkt ur ett pl&tamne. 

Stopparrangemanget ar f oretradesvis s&dant att 
Atminstone en del dSrav ar borttagbar och frist&ende fr&n 
segmenten, varvid borttagandet av en s&dan del av 
stopparrangemanget mojliggor avlagsnande av ett eller 
flera segment fran fattningen. Likasa medges enkel 
montering och kvarhallning eller Atminstone partiell 
lasning av segmenten genom att namnda del anbringas p& 
segmenten. 
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Med fattning avses hari n&gon form av grepp eller 
h&llare, sasom ett sphr. En s&dan fattning ar 
f oretradesvis anordnad sorn ett runtomg&ende sp&r i 
lockets cylindriska yttre yta eller i den till locket 
5 horande tatningsh&llarens yttre yta, vars diameter ar 
■+> nagot mindre an den tryckkammaravgransande innervaggen 

hos isostatpressen, varvid tatningsorganet som placeras i 
* fattningen ar avsedd att tata mot den omgivande vaggen. 

Det ar dock aven tankbart om an mindre foredraget att 
10 f6rse sjalva vaggen med fattningen och s&ledes placera 
tatningsorganet i vaggen innan locket anbringas for att 
tillsluta tryckkammaren. Aven om b&da alternativen finns 
kommer den foljande beskrivningen att koncentreras pa det 
forsta alternativet , dvs . fattningen aterfinns pa locket 
15 eller dartill anordnad tatningsh&llare . 

I och med att tatningsorganet inte ar tillverkat i 
ett stycke utan bestar av flera enskilda segment ar dessa 
foretradesvis utformade sk att de overlappar varandra nar 
de ar anbringade i fattningen. Overlappet motverkar att 
2 0 gasen in tryckkammaren lacker ut mellan intill varandra 
liggande segment* Overlappet &stadkomrnes lampligtvis 
genom att varje segment har ett i sina bada andar 
utskjutande parti som, nar segmenten ar anbringade i 
' fattningen, overlappar ett motsvarande utskjutande parti 

25 hos ett intilliggande segment. Exempelvis kan varje 
segment ha en ande utformad med ett ovre utskjutande 
: [ ' parti och den andra anden utformad med ett nedre 

: utskjutande parti, varvid ett ovre utskjutande parti hos 

ett segment passar ett nedre utskjutande parti hos ett 
30 intilliggande segment* Det skall dock inses att 
:T: overlappet kan &stadkommas med andra utformningar av 

andama. 

*■ • 

Enligt en utf oringsf orm av uppfinningen ar segmenten 
individuellt lasbara, dvs, stopparrangemanget kan 
35 anbringas sh att det begransar ett segments rorelse utan 
att begransa de ovriga segmentens rorelse. Detta kan . 
&stadkommas genom ett stopparrangemang som innefattar en 



uppsattning stoppelement , vilka f oretradesvis ar 
anbringbara och lostagbara oberoende av varandra och 
f oretradesvis funktionsmassigt oberoende av varandra, 
varvid varje segments rorelse begransas av Atminstone ett 
5 stoppelement, varvid varje stoppelement endast begransar 
det segmentets rorelse. I den enklaste formen har saledes 
varje segment ett dartill horande stoppelement, Det ar 
dock aven tankbart att ett eller flera segment har 
atminstone tva stoppelement vardera. Alia dessa varianter 

10 mojliggor individuell l&sning eller kvarh&llning av ett 
segment, Enligt en annan utf oringsf orm av uppfinningen 
skulle varje stoppelement kunna vara kopplad till tva 
eller flera segment, vilket dock p&verkar mojligheten 
till individuell montering och demontering av segmenten. 

15 Varje stoppelement &r f oretradesvis anbringbart sk 

att det stracker sig mellan ett f attningsbildande parti 
och ett segment. Ett f attningsbildande parti kan 
exempelvis utgoras av parti som avgransar ett 
runtomg^ende spar i locket eller i en tatningsh&llare 

20 till locket. Om sp&ret exempelvis har ett tvarsnitt i 

form av ett U eller en oppen rektangel, sk att segmentet 
nar det ar anbringat i sp^ret omges pk tre sidor, kan 
vilken som heist av de tre sidorna utgora namnda 
f attningsbildande parti . 

25 Enligt en utf oringsform av uppfinningen ar 

stoppelementet rorligt anordnat i forh&llande till 
segmentet men fast anordnat i forh&llande till det 
f attningsbildande partiet. Detta kan exempelvis 
&stadkommas genom att stoppelementet ar i form av en 

30 skruv, bult # ett stift eller liknande som fasts i det 

fattningsbildande partiet och som stracker sig in i ett 
relativt overdimensionerat urtag i segmentet. Genom att 
man utformar urtaget s& att dess utstrackning i 
tatningsorganets, dvs. lockets och tryckkammarens , 

35 radiella utstrackningsriktning ar storre kn motsvarande 
utstrackning hos stoppelementet s stopparti som nkr in i 
urtaget , medges en viss rorlighet av segmenten i radiell 
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riktning. Radiellt in&t begransas segmentets rorlighet av 
att namnda stopparti gar emot urtagets radiellt sett 
yttre andyta (eller alternativt av att segment gar emot 
en inre sp&ravgransande vagg eller n&gon annan typ av 
5 mothall) . Radiellt xxtkt begransas rorlighet en av att 
namnda stopparti g&r emot urtagets radiellt sett inre 
andyta* Detta arrangemang medger s&ledes att locket kan 
lyftas bort fr&n tryckkammaren utan att segment et kan 
glida ur fattningen. Arrangemanget medger dock en viss 

10 radiell rorelse av segmentet s& att tatningsorganet , dvs. 
ringen av segment har mojlighet till radiell expansion 
for att anpassa sig mot tryckkammarvaggens radiella 
expansion vid trycksattning. 

Enligt en annan utf oringsf orm av uppfinningen ar 

15 stoppelementet rorligt anordnat i forhallande till det 

f attningsbildande partiet men fast anordnat i forh&llande 
till segmentet. Denna utf oringsf orm liksom den foreg&ende 
medger en relativrorelse mellan segmentet och det 
f attningsbildande partiet • I denna senare utf oringsf orm 

20 ar stoppelementet ist&llet fast i segmentet sS. att 
stoppelementets stopparti stracker sig in i ett 
overdimensionerat urtag eller h&l i det f attningsbildande 
partiet. Principen for relativrorelse och radiell 
begransning motsvarar dock den forut beskrivna. 

25 De ovan beskrivna overdimensionerade urtagen ar 

f oretradesvis endast overdimensionerade i radialled, 
medan de uppvisar en vasentligen snav passning till 
stoppelementet i tangentiell riktning. Darigenom 
motverkar stoppelementet effektivt tangentiell 

30 forskjutning av segment en. Detta innebar ocksa att risken 
for att segmenten skall lasa varandra minimeras. 

For sakerstallande av att tatningen uppnar den 
avsedda tatande verkan mellan locket och 

tryckkammarvaggen innefattar tatningen lampligtvis n&gon 
35 form av kr aft pave rkande medel som anpassar segmentens 
radiella l^ge i beroende av tryckkammarvaggens 
diameterforandring. Det kraf tpaverkande medlet kan vara 
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ett rent mekaniskt arrangemang som skjuter p& eller drar 
segmenten. Ett annat alternativ ar att reglera segmentens 
rorelse hydrauliskt eller pneumatiskt , exempelvis genom 
att man anbringar en trycksatt fluid i ett utrymme mellan 
5 segmenten och ett f attningsbildande parti sk att fluiden 
trycker p& segmentet radiellt mot t ryckkammarvaggen , 
Ytterligare alternativ ar att med elektriska kretsar 
eller magnet i ska anordningar (sasom t.ex, med 
repellerande permanentmagneter) kraftp&verka segmenten. 

10 Enligt en fordelaktig utf oringsf orm utnyttjas en 

mekanisk kraf tp&verkan av segmenten i form av ett 
fjader arrangemang. Fjaderkraf ten stravar efter att bringa 
segmenten i tatningsorganets, dvs. segmentringens, 
radiella utstrackningsriktning sa att segmentring, som - 

15 bildas av de kraf tpaverkade segmenten, okar i diameter. 
F j aderkraf ten kan exempelvis astadkommas av en elastisk 
ring eller av flera diskreta f jadrande element, s&som 
exempelvis gummikuddar. 

Enligt en utf oringsf orm av uppfinningen innefattar 

20 f j aderarrangemanget en uppsattning individuella f jadrar, 
varvid varje segment p&verkas av &tminstone en f j^der, 
varvid varje f jader endast p&verkar ett segment- Till 
skillnad fr&n den traditionella med hakar forsedda 
tatningsringen i ett stycke, vilken har en inneboende 

25 f jadringsfunktion, har derma funktion enligt den 

beskrivna utf oringsf ormen av fdreliggande uppf inning 
flyttats till en extern fjader. Det inses att en fordel 
med denna externa f j aderp&verkan ar att ett defekt 
fjader arrangemang s&som en enskild defekt fjader enkelt 

30 kan ersattas med en annan utan att man behover byta ut 

hela tatningen. Ju fler f jadrar som utnyttjas per segment 
desto mindre kraft behover varje fjader sjalv bidra med. 
Utnyttjandet av ett flertal f jadrar har fordelen att det 
blir enklare att astadkomma ett jamnt tryck p& segmenten 

35 och darmed mot t ryckkammarvaggen sa att en jamn tatande 
verkan Sstadkommes. 
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Fjadrarna ar lampligtvis av typen spiral fjadrar. 
Fjadrarna ar f oretradesvis gjorda av ett material med god 
varmetalighet , gott motst&nd mot korrosion och oxidering. 
Exempel p& material ar metaller eller legeringar, sasom 
5 nickellegeringar, t.ex. av typen Nimonic 90. 

Aven om det ger f ordelar ur monteringshanseende att 
varje fjader endast p&verkar ett dedikerat segment kan en 
fjader enligt en alternativ utf oringsf orm vara anordnad 
att kraf tp&verka flera segment. Detta kan dock inverka pa 

10 den onskade rorelsef riheten hos segment en. I det fall en 
fjader endast p&verkar ett segment och det inte heller 
f inns nSgot annat som sammanbinder segmenten med varandra 
kan segmenten fritt stalla in sig mot tryckkammarvaggen. 
Om det visar sig att tryckkammarvaggen expander ar mer i 

15 ett parti langs sin omkrets an ett annat parti f lyttas 
s&ledes ett eller flera segment mer an de ovriga 
segmenten. Likas& om ojamnheter eller slitningar 
uppkommer i vissa partier av tryckkammarvaggen anpassas 
de av varandra oberoende rorliga segmenten darefter. 

20 Varje fjader Sr f oretradesvis avsedd att stracka sig 

fran ett f attningsbildande parti till ett segment. Varje 
segment ar lampligtvis for sett med en halighet for varje 
fjader som kraf tpaverkar segmentet. Om saledes flera 
fjadrar, sisom tv&, tre eller fyra stycken, kraf tpaverkar 

25 segmentet, innef attar segmentet tva # tre respektive fyra 
h&ligheter. Haligheterna ar avsedda att mottaga en 
respektive fjader. En fordel med utnyttjande av 
h&ligheter av detta slag ar att de mojliggor enkel 
applicering av fjadrarna. 

3 0 Fjadrarna kan med fordel anordnas lost utan att 

fastas i namnda h&ligheter. Vid montering av segmenten i 
fattningen i locket eller dartill anordnad 
tatningshSllare, slapps en fjader helt enkelt in i 
hciligheten, varp& segmentet fors in i fattningen. For att 

35 segmentet inte skall f jadra ut ur fattningen innan locket 
ar i tillslutningslaget mot tryckkammaren, anbringas ett 
stopparrangemang enligt den foreg&ende beskrivningen. 
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Fjadrarna kan som alternativ fast as vid segment en, 
sk att en fjaders ena ande ar kopplat till ett 
f attningsbildande parti och fjaderns andra &nde ar 
kopplat till segmentet. Enligt detta alternativ har 
5 fjadrarna aven funktionen av ett stopparrangemang. Som 
stoppelement betraktat enligt den tidigare beskrivningen, 
kan exempelvis inf astningspunkten, s&som en krok, pi 
segmentet betraktas som sjalva stoppelement, varigenom 
det ar fast anordnat relativt segmentet men rorligt 

10 anordnat relativt det f attningsbildande partiet. Det 
omvanda galler om inf astningspunkten pS. det 
f attningsbildande partiet betraktas som sjalva 
stoppelementet . 

Tatningsorganet ar f oretradesvis styvt, dvs. till 

15 skillnad fr&n en gummitatning, som ar f orhallandevis 
mjuk, ar tatningsorganet forhallandevis stelt och 
sv&rbojligt. Exempel pa materialval for de i 
tatningsorganet inkluderade segmenten ar metall, eller 
metallegering s&som brons, t.ex. av typen JM1 . 

20 Tatningen enligt foreliggande uppfinning kan 

anvandas for b&de en vertikalt st&ende press och for en 
horisontellt liggande press. I en st&ende press tillsluts 
tryckkammaren atminstone med ett ovre avtagbart lock vid 
tryckkammarens topp och eventuellt ett nedre avtagbart 

25 lock vid tryckkammarens botten. Eftersom tatningens 

funktion bland annat ar att skydda omgivningen fr&n den 
vid trycksattning anvanda varma gasen, som stiger upp&t, 
ar det framfor allt kring det ovre locket som tatningen 
ar tankt att appliceras. Det skall dock inses att man 

30 aven kan applicera tatningen kring ett eventuellt nedre 
lock. I en liggande press dk locken i tryckkammarens 
respektive Snde har vasentlig samma placering i 
vertikalled, appliceras lampligtvis tatningen kring b&da 
locken . 

35 Enligt en annan aspekt pk uppfinningen Astadkommes 

ett forfarande for tatning av ett lock avsett att 
tillsluta en tryckkammare i en isostatpress Enligt 
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f orf arandet anvands en uppsattning individuella 
cirkelb&gformiga segment som tatning. Varje segment 
placeras i en fattning tillhorande locket s& att 
segmenten tillsammans bildar en ring och tatar mellan 
locket och en tryckkammarvagg nar locket tillsluter- 
tryckkammaren. Varje segment l&ses s& att dess 
rorelsemojligheter i lockets radiella 

utstrackningsriktning begransas och sa att segmenten 
kvarh&lls i fattningen &ven nar locket ar borttaget fr&n 
tryckkammaren . 

Det skall noteras att det till locket horande 
fattningen antingen kan utgora en del av sjalva locket 
eller en del av en avtagbar tatningshltllare som ar avsedd 
att monteras p<k locket. I fallet med en tatningshallare 
kan segmenten placeras i fattningen nar tatningshillaren 
redan ar monterad pa locket eller , alternative innan 
tatningsh&llaren monteras pk locket. Segmenten placeras 
och l&ses i fattningen lampligtvis oberoende av varandra, 
sasom en kt g&ngen. 

Enligt ytterligare en aspekt pit uppfinningen 
Astadkommes en isostatpress, f oretradesvis en 
varmisostatpress. Isostatpressen innef attar en 
tryckkammare och ett lock for tillslutning av 
tryckkammaren s&som beskrivits ovan. Dessutom innef attar 
isostatpressen en tatning enligt ovan. 

Enligt ytterligare en aspekt pk uppfinningen 
Astadkommes ett lock avsett att tillsluta en tryckkammare 
i en isostatpress, vilket lock innef attar en tatning 
enligt den foregaende beskrivningen . 

Enligt ytterligare en aspekt pk uppfinningen 
astadkommes en tatningshallare avsedd att anbringas, 
f oretradesvis lostagbart, p§. ett lock for tillslutning av 
en tryckkammare i en isostatpress . Tatningsh&llaren 
innefattar en tatning och en fattning enligt den 
foregaende beskrivningen. 

Enligt ytterligare en aspekt pk uppfinningen 
Astadkommes en anvandning av en tatning, enligt den 



foreg&ende beskrivningeh, for tatning av ett lock till en 
tryckkammare i en isostatpress. 

Kort beskrivning av ritningarna 

Figur 1 visar i en spr^ngvy i perspektiv en ovre del 
av en isostatpress i enlighet med en utf oringsf orm av 
uppf inningen. 

Figur 2 visar i perspektiv och mer detaljerat ett 
tatningsorgan som utnyttjas i isostatpressen enligt 
figur 1. 

Figur 3 visar en del av en tatningshallare i 
perspektiv och i tvarsektion, vilken tatningsh&llare 
utnyttjas i isostatpressen enligt figur 1. 

Figurer 4a-e visar i tvarsnitt alternativa 
arrangemang for begransning av tatningsorganets radiella 
rorelse i enlighet med uppf inningen. 

Petal jerad beskrivning av ritnihgarna 

Figur 1 visar i en sprangvy och i perspektiv en ovre 
del av en isostatpress 10 i enlighet med en utf oringsf orm 
av uppf inningen. Isostatpressen 10 innef attar ett 
tryckkarl 12 i form av en cylinder vars inre cylindriska 
vaggyta 14 avgransar en tryckkammare i vilken man 
placerar en eller flera artiklar som skall genomga 
tryckbehandling. Tryckkammaren fylls med gas under hogt 
tryck och med hog temperatur. Den varma gasen stiger 
uppat i tryckkammaren, vilken under tryckbehandlingen ar 
tillsluten med ett lock 16. 

Locket 16 innef attar ett ovre lock 18, 20 och ett 
kyllock (visas ej) . Det ovre locket ar tillverkat i ett 
stycke och har formen av tv& koncentriska och cirkulara 
skivpartier 18, 20. Det ovre locket ar avsett att foras 
ned i tryckkammaren fdr att tillsluta denna, varvid det 
nedre skivpartiet 18 i det nedsankta laget ar vSsentligen 
helt infort i tryckkammaren, medan det diameterf orstorade 
ovre skivpartiet 20 ar avsett att ligga an mot 
tryckkammarens cirkulara toppyta 22 , En runtomg&ende ram 
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(ej visad) anordnas lampligtvis kring locket 16 och 
tryckkarlet 12 for att halla dessa samrnan och motverka 
oppningskraf ter som uppkomraer vid trycksattning av 
tryckkammaren. Under och i anslutning till den nedre 
5 delen av det nedre skivpartiet 18 ar kyllocket (visas ej) 
monterat . Kring kyllocket ar en huvudtatning 21 anordnad. 

Till kyllocket, eller till huvudtatningen 21, ar 
ocksa en cirkular, ringformig tatningshallare 30 
anbringbar. Tatningsh&llaren 30 har vasentligen samma 
10 ytterdiameter som huvudtatningen 21 och som det nedre 

skivpartiet 18 hos det ovre locket. Tatningshallaren 30 
uppvisar ett cirkulart sp&r 32 i sin yttre omkretsyta. I 
sp<kret 32 ar ett tatningsorgan 34 (se figur 2) 
anbringbart for att tata mellan locket 16 
15 (tatningsh&llaren 3 0) och den tryckkammaravgransande 

vaggen 14. Tatningsorganet 34 appliceras genom att det 
skjuts in radiellt inAt sasom kommer att beskrivas nedan. 
Tatningsorganet 34 har tillsammans med n^gra andra 
koraponenter i den uppf inningsenliga tatningen bland annat 
20 funktionen av att skydda den ovanfor belagna 

huvudtatningen 21. En annan funktion ar att avleda varme 
till den tryckkammaravgransande vaggen 14. 

Tatningsorganet 34 innefattar en uppsattning krokta 
segment 36, vilka tillsammans bildar en sluten ring nar 
25 de ar applicerade i spare t 32 (se f igur 1 och figur 2) . I 
den visade utf oringsf ormen har tatningsorganet 34 sex 
stycken krokta segment 36, det skall emellertid inses att 
bade farre s&som 2-5 stycken och flera sisom exempelvis 
7-12 stycken, eller annu fler, ar tankbara som 
3 0 alternativ. Varje segment 36 har ett ovre utskjutande 

parti 38 i sin ena ande och ett nedre utskjutande parti 
40 i sin andra ande. Varje segment 36 ar anordnat sa att 
dess ovre utskjutande parti 38 overlappar, i applicerat 
tillst&nd, ett intilliggande segments nedre utskjutande 
3 5 parti 40. I figur 1 och 2 har s&ledes alia segment 36, 
sett i medurs riktning, sitt nedre utskjutande parti 40 
langst fram och sitt ovre utskjutande parti 38 langst 



bak. Tack vare overlappet minimeras den varma stigande 
gasens mojligheter att lacka forbi tatningen som 
astadkommes med hjalp av segmenten 36. 

Mellan tatningsorganet 34 , dvs. segmenten 36 , och 

5 tatningsh&llaren 3 0 ar ett flertal fjadrar 50 anordnade. 
Fjadrarna 50 stracker sig i radiell riktning i sp&ret 32 
in i var sin h&lighet 52 i tatningsorganet 34. I figur 1 
och figur 2 visas varje segment 36 ha fyra h&ligheter 52 
och s&ledes skall varje segment 3 6 paverkas av fyra 

10 fjadrar 50. Fjadrarna 50 placeras lSmpligtvis i 

segmentens 36 h&ligheter innan segmenten 3 6 appliceras i 
sp^ret 32. Den ut&triktade radiella kraften fr&n 
fjadrarna 50 bringar segmenten 36 att, i lockets 16 
tillslutande lage, tryckas mot den tryckkammaravgransande 

15 vaggen 14, varigenom god tatningsverkan erh&lles . 
Figur 3 visar i narmare detalj en del av 
tatningsh&llaren 30 i perspektiv och i tvarsektion. I 
synnerhet visar figur 3 segmenten 3 6 monterade i 
tatningsh&llaren 3 0 och en f jaders 50 placering mellan 

20 t&tningsh&llaren 30 och ett segment 36. Vidare visas 

tatningsh&llaren 30 ha monteringsh&l 56 for att medelst 
fastorgan, s&som en skruv, fasta tatningsh&llaren 3 0 till 
kyllocket (se aven figur 1) . 

Nar locket 16 skall lyftas bort fran tryckkammaren 

25 och den tryckkammaravgransande vaggen 14 inte langre 
utgor ett stopp mot tatningsorganet s 34 radiella 
expansion, motverkas f jadramas p&tryckande verkan med 
hjalp av en uppsattning stoppelement 60 (se figur 1) • 
Stoppelementens 60 funktion utnyttjas aven nar locket 16 

30 skall sankas ned for tillslutning av tryckkammaren, s& 
att fjadrarna 50 inte bringar segmenten 3 6 att falla ur 
tatningsh&llarens 30 sp&r 32 . Av figur 1 och figur 2 
framgar att varje segment 36 ar forsett med ett urtag 62. 
Likasci framgar det av figur 1 och figur 3 att 

35 tatningsh&llaren 3 0 har utspridda genomg&ende h&l 64 som 
skall vara i vertikal linje med ett respektive urtag 62 
nar segmenten 36 ar placerad i sp&ret 32. Varje 
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stoppelement 60 placeras i sitt hal 64 i tatningsh&llaren 
30 sa att det aven stracker sig in i segmentets 36 urtag 
62 och darigenom 14ser segmentet 36 till tatningsh&llaren 
30 Atminstone delvis. Viss rorlighet medges s&som kommer 
att forklaras i samband med den foljande beskrivningen av 
figurerna 4a-4e. Sasom framg&tt av den tidigare 
beskrivningen kan varje segment 36 appliceras och lasas i 
tatningsh&llarens 30 epkx 32 oberoende av ovriga segment 
36. 

Figurerna 4a-4e visar i tvarsnitt alternativa 
arrangemang for begrftnsning av tatningsorganets radiella 
rorelse i enlighet med uppf inningen. Figurerna visar 
tvarsnitt av olika typer av tatningsh&llare med dari 
placerade segment och tillhorande stopparrangemang. I de 
olika figurerna 4a-4e betecknas detaljer som beskrivs i 
en av figurerna och som har motsvarigheter i nigon av de 
ovriga figurerna med likadana hanvisningssif f ror med 
tillagg av respektive bokstav a-e. Gemensamt for dessa 
fyra alternativ ar bland annat att varje tatningsh&llare 
70a- 70e uppvisar ett respektive genomg&ende monteringsh&l 
68a-68e i vilka fastorgan infors for fastsattning av 
tatningsh&llaren mot locket . 

Figur 4a visar att tv& tatningsorgan kan utnyttjas 
for att oka sakerheten och tatningsf ormagan ytterligare. 
S&ledes har den visade tatningsh&llaren 70a tv& 
runtomgaende spar 72a, 74a for mottagande av tva 
uppsattningar cirkelbildande segment 76a, 78a. Varje 
segment 76a, 78a har en radiell utsida 80a avsedd att 
tata mot en tryckkammaravgransande vagg och en radiell 
insida 82a. Nkr segmenten 76a, 78a ar anordnade i sparen 
72a respektive 74a, och darmed bildar tva ringformiga 
tatningsorgan, bestammer s&ledes den radiella utsidan 80a 
tatningsorganens yttre diameter medan den radiella 
insidan 82a best&mrner tatningsorganens inre diameter. Den 
radiella insidan 82a hos segmenten 76a, 78a ar forsedd 
med radiell t sig strackande haligheter 84a i vilka 
f jadrar 86a placeras utan sarskild inf&stning. Nar 
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segment en 76a, 78a skjuts in i tatningshallarens 70a spar 
72a respektive 74a stracker sig saledes varje fjader 86a 
mellan en halighets 84a vertikala andyta 88a och en 
vertikal sparavgr&nsande yta 90a i tatningshallaren 70a.- 
Fjadrarna 86a kommer att trycka pa segmenten 76a, 78a i 
radiell riktning utat, ea att segmentens radiella utsida 
80a ligger an mot den tryckkammaravgransande vaggen aven 
nar denna vagg expanderar under en pagaende 
tryckbehandling . 

Figur 4a visar aven att segmentens 76a, 78a 
mdjlighet till radiell rorelse begransas av ett 
stopparrangemang. Stopparrangemanget innef attar 
lasskruvar 92a vilka ar inf6rda och fastskruvade i 
genomgaende hal 94a i tatningshallaren 70a och vilka 
stracker sig in i urtag 96a som segmenten 76a, 78a 
uppvisar. Urtagens 96a storlek i de cirkulara 
tatningsorganens radiella utstrackningsriktning ar stdrre 
an det parti av lasskruven 92a som stracker sig in i 
respektive urtag 96a. Tack vare denna storleksskillnad 
mojliggors en begransad radiell rorelse (illustreras med 
dubbelriktade pilar) . Om inte segmenten 76a, 78a omges av 
tryckkarlet, stoppas tatningsorganens utatf jadring nar 
urtagens 96a radiellt betraktat inre andytor 98a kommer i 
kontakt med respektive lasskruv 92a. 

Segmenten, eller atminstone det ovre 
tatningsorganets segment 76a, placeras och lases i sparen 
foretradesvis innan tatningshallaren 70a monteras pa 
locket, eftersom de ovre lasskruvarnas placering ar mer 
lattatkomliga an i tatningshallarens monterade lage. Ett 
alternativ vore att anpassa lockets utformning sa att man 
kan f6ra in lasskruven genom tatningshallarens 
genomgaende hal aven nar tatningshallaren redan ar 
monterad p& locket. 

Ett alternativ till det i figur 4a visade 
stopparrangemanget for tva ringformiga tatningsorgan, 
visas i figur 4b. I det har fallet bildas f6r varje 
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lasskruv 92b ett enda vertikalt utstrackt halrum. 
Halrummet bildas nedifran betraktat i tur och ordning av 

- ett fran tatningshallaren botten genomgaende hal 94b 
till det nedre sparet 74 b; 

- ett genomgaende hal 100 i ett segment 78b i det nedre 
tatningsorganet ; 

- ett genomgaende hal 102 i tatningshallarens 70b 
mittparti, vilket hal 102 stracker Big fran det nedre 
sparet 74b till det 6vre sparet 72b; och 

- ett urtag 96b bildat i nedre partiet av ett segment 761 
i det ovre tatningsorganet. 

Saledes anvands en gemensam lasskruv 92b for 
begransning av den radiella rorelsen av bade ett ovre 
segment 76b och ett nedre segment 78b . En fordel med 
denna utforingsform ar att tatningshallaren kan sitta 
fast pa locket vid montering och/eller demontering av 
tatningsorganen eftersom lasskruven 76b ar atkomlig 
underifran utan att hindras av det ovanfor belagna 
lockets utformning. 

Fig. 4c illustrerar att man istallet for tva 
tatningsorgan i vissa fall kan noja sig med ett 
tatningsorgan i en tatningshallare 70c. Detta 
stopparrangemang med lasskruv 92c som samverkar med ett 
segment 78c motsvarar saledes det som visas for 
lasskruven 92a och segmentet 78a i det nedre 
tatningsorganet i Fig. 4a. 

Pig. 4d illustrerar en utforingsform i vilken en 
lasskruv 110 fasts i ett segment 78d istallet for i 
tatningshallaren 70d och att tatningshallarens 
genomgaende hal 94d i radiell utstrackningsriktning ar 
overdimensionerad i forhallande till lasskruvens 110 
diameter. Saledes ar det halets 94d, i radiell riktning 
betraktat, yttre andyta 112 som kommer i kontakt med 
lasskruven 110 och darmed hindrar segmentet 78d fran att 
falla ur sparet 74d nSr locket inte ar placerat i 
tryckkarlet. Lasskruven 110 ar enkelt atkomlig och kan 
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skruvas in i och ut ur segment et 78d genom halet 94d i 

tatningshallaren 70d. 

Fig. 4e visar en ytterligare en utforingsf orra i 

vilket den radiella r6relsen begransas av samma fjader 
5 114 som astadkommer den radiella patryckningen . Fjadern 

114 ar atkomlig genom ett i tatningshallaren genomgaende 

hal 94e och kan medelst fastorgan 116, 118 sasom krokar 

och oglor, e.d. fastas med ena anden i segmentet 78e och 

med andra anden i tatningshallarens 70e sparavgransande 
10 vagg 90e. Saledes kvarhaller fjadem 114 segmenten 7.8e i 

sparet 74e aven nar locket inte i sitt tillslutningslage 

mot tryckkammaren . 

Det skall noteras att aven om alia f igurer har 

illustrerats med tatningshallare, skulle arrangemangen i 
15 figur 4b-4e exempelvis kunna tillampas direkt p& ett lock 

utan tatningsh&llare, och darigenom undanrojs en detalj . 

I ett sadant fall ar locket forsett med erforderligt spar 

och genomgaende h&l. 
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PATENTKRAV 



1. Tatning innefattande ett i en fattning (32) 
anbringbart tatningsorgan (34) for ett lock (16) till en 
isostatpress (10) , vilket lock har ett forsta lage i 
vilket det tillsluter en tryckkammare i isostatpressen 
och ett andra lage i vilket det ar avskiljt fr&n 
tryckkammaren, varvid tatningsorganet ar anbringbart i 
fattningen sa att det i namnda forsta lage tatar mellan 
locket och en tryckkammarvagg (14) , 
kannetecknad av 

att tatningsorganet innefattar atminstone tva 
individuella cirkelbagsformiga segment (36, 76a-b, 78a-e) 
vilka tillsammans bildar en ring nar de ar anbringade i 
fattningen, och av 

ett stopparrangemang (60, 62, 64, 92a-c, 94a-d, 
96a-b, 98a, 100, 102, no, 112, 114, 116, 118) anordnat 
att begransa segmentens rorelse sa att dessa kvarhalls i 
fattningen aven i namnda andra lage. 

2. Tatning enligt krav 1, varvid atminstone en del 
av namnda stopparrangemang ar lostagbart anbringat pa* 
segment en. 



3. Tatning enligt krav 1 eller 2, varvid namnda 
stopparrangemang innefattar en uppsattning stoppelement 
(60, 92a-c, 110, 114, lie, 118), varvid varje segments 
rorelse begransas av atminstone ett stoppelement, varvid 
varje stoppelement endast begransar ett segments rorelse. 

4. Tatning enligt krav 3, varvid varje stoppelement 
ar anbringbart 

sa att det stracker sig mellan ett f attningsbildande 
parti och ett segment, och 

sa att det ar rdrligt anordnat relativt segmentet 
men fast anordnat relativt det f attningsbildande partiet, 
eller vice versa. 
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5. Tatning enligt krav 4, varvid stoppelementet 
(92a, 94a-c) , sasom en skruv, bult eller ett stift, ar 
fast anbringbart i namnda f attningsbildande parti och har 
ett stopparti som. stracker sig in i ett urtag (96a) i 
segmentet, varvid urtagets utstrackning i 

tatningsorganets radiella utstrackningsriktning ar stdrre 
an stoppartiets utstrackning i namnda riktning. 

6. Tatning enligt nagot av kraven 1-5, vilken 
ytterligare innef attar ett fj aderarrangemang (50, 86a, 
114) som ar anordnat att paverka segmenten, varvid varje 
segment, nar det ar anbringat i fattningen, utsatts for 
en i tatningsorganets radiella utstrackningsriktning utat 
riktad kraft. 

7. Tatning enligt krav 6, varvid namnda 

fj aderarrangemang innef attar en uppsattning individuella 
fjadrar (50, 86a, 114), varvid varje segment paverkas av 
atminstone en f jader, varvid varje f jader endast paverkar 
ett segment . 

8. Tatning enligt krav 7, varvid varje segment 
innef attar ett flertal haligheter (52, 84a), varvid varje 
halighet ar avsedd att mottaga en f jader som ar avsedd 
att stracka sig, i tatningsorganets radiella 
utstrackningsriktning, fran ett f attningsbildande parti 
in i halighet en. 

9. Tatning enligt krav 8, varvid varje f jader ar 
anordnad lost utan fastning i namnda halighet. 

10. Tatning enligt nagot av kraven 1-9, varvid varje 
segment har ett i sina bada andar^utskjutande parti (38, 
40) som, nar segmenten ar anbringade i fattningen, 
overlappar ett motsvarande utskjutande parti hos ett 
intilliggande segment. 
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11. Tatning enligt nagot av kraven l-io, varvid 
namnda fattning innef attar ett cirkulart spar (32) i en 
till locket horande tatningshallare (30) . 

12. Forfarande for tatning av ett lock (16) avsett 
att tillsluta en tryckkammare i en isostatpress (10) , 
innefattande 

att som tatning anvanda en uppsattning individuella 
cirkelbagformiga segment (36, 76a-b, 78a-e) , 

att placera varje segment i en fattning (32) 
tillhorande locket sa att segmenten tillsammans bildar en 
ring och tatar mellan locket och en tryckkammarvagg (14) 
nar locket tillsluter tryckkammaren, och 

att lasa varje segment sk att dess 
rorelsemojligheter i lockets radiella 
utstrackningsriktning begransas och sa att segmenten 
kvarhalls i fattningen aven nar locket ar borttaget fran 
tryckkammaren . 



13. Forfarande enligt krav 12, vilket ytterligare 
innef attar att paverka varje segment med en i lockets 
radiella utstrackningsriktning utat riktad fjaderkraft 
(50, 86a, 114) sa att segmentens radiella lage anpassas 
efter tryckkammarens utvidgning under en pressoperation. 

14. F6rfarande enligt nagot av kraven 12-13, vid 
vilket tatningen Sstadkommes genom placeringen och 
lasningen av ett segment at gangen. 

15. Isostatpress, innefattande en tryckkammare, ett 
lock f&r tillslutning av tryckkammaren och en tatning 
enligt nagot av kraven l-ll. 

16. Lock avsett att tillsluta en tryckkammare i en 
xsostatpress, vilket lock innef attar en tatning enligt 
nagot av kraven 1-11. 
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17. Tatningsh&llare avsedd att anbringas pk ett lock 
for tillslutning av en tryckkatranare i en isostatpress, 
vilken t&tningshAllare innefattar en tatning och en 
fattning enligt n&got av kraven 1-11 . 

18. Anvandning av en tatning enligt n&got av kraven 
1-11 for tatning av ett lock till en tryckkammare i en 
isostatpress. 
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Sammandrag 

Tatning innefattande ett i en fattning (32) anbringbart 
tatningsorgan (34) for ett lock (16) till en isostatpress 
(10). Tatningsorganet ar anbringbart for moj liggorande av 
tatning mellan locket och en tryckkammarvagg (14) . 
Tatningsorganet innefattar atminstone tva individuella 
cirkelbagsformiga segment (36, 76a-b, 78a-e) vilka 
tillsammans bildar en ring nar de ar anbringade i 
fattningen. Vidare ingar i tatningen ett stopparrangemang 
(60, 62, 64, 92a-c, 94a-d, 96a-b, 98a, 100, 102, 110, 
112, 114, 116, 118) som ar anordnat att begransa 
segmentens rorelse sa att dessa kvarhalls i fattningen 
aven da locket ar avlagsnat fran tryckkammarvaggen . 
Uppfinningen avser aven ett forfarande for tatning av ett 
lock, en isostatpress, ett lock, en tatningshallare (30) 
satnt en amrandning av en tatning for tatning av ett lock. 



(Fig. 1) 
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